
第 1 页 / 共 2 页

深圳自动化打孔机

生成日期: 2025-10-23

扩孔用以扩大已加工出的孔（铸出、锻出或钻出的孔），它可以校正孔的轴线偏差，并使其获得正确的几
何形状和较小的表面粗糙度，其加工精度一般为IT9～IT10级，表面粗糙度、Ra=3.2～6.3μm。扩孔的加工余量
一般为0.2～4mm。扩孔时可用钻头扩孔，但当孔精度要求较高时常用扩孔钻（用挂图或实物）。扩孔钻的形状
与钻头相似，不同是：扩孔钻有3～4个切削刃，且没有横刃，其顶端是平的，螺旋槽较浅，故钻芯粗实、刚性
好，不易变形，导向性好。一台多工位钻攻一体机的生产效率是普通机床的数倍。深圳自动化打孔机

自动钻孔机是由加工工作台，旋转电机，振动电机，加工东西头，气动设备，自动转盘，固定夹具等构成
的一种自动化程度比较高的机械设备。它可以依据加工的尺度大小，加工孔的数量，加工孔的尺度，加工孔方
位数据等制造固定夹具。全自动钻孔机适用于各种特用机械，可装置多轴器，组装成多轴钻床。全自动多轴钻
孔机能轻松的一次性完成多个孔的加工，在效率方面是普通单轴钻床的几倍甚至十几倍。全自动钻孔机为我司
成熟产品，该设备一种自动化程度较高的自动化专机，它根据设定的程序或是指令，自行完成整个操作流程，
在很大程度上提高了工程质量和效率，一机代替了多人操作，降低人工成本，从而使各企业降低了生产成本，
使得该设备深受各企业各行业喜爱。深圳自动化打孔机钻孔采用气动动力头，精度高、效率快。

1、钻头夹具:常用的是钻夹头和钻套。钻夹头适用于装夹直柄钻头。钻夹头柄部是圆锥面,可与钻床主轴内
孔安装;头部三个爪可通过,紧固扳手转动使其同时张开或合拢,另一个就是钻套,它又称过渡套筒,用于装夹锥柄
钻头。钻套一端孔安装钻头,另一端外锥面接钻床主轴内锥孔。2、工件夹具:常用的夹具有台虎钳、平口钳、V
形铁和压板等。装夹的工件要牢固可靠,但又不准将工件夹得过紧而损伤过紧,或使工件变形影响钻孔质量(是薄
壁工件和小工件)。

钻机的磨损比较大的是钻头。钻头的锋利度决定了加工目标的加工水平并决定了加工的进度。因此，需要
选择质量的耐磨钻头，并在一段时间后，更换钻头或磨削钻头，使钻头处于高工作状态。在设备运行期间，很
多灰尘不可避免地会进入机器。因此，设备应经常润滑，润滑油应按一定间隔加入。设备的保护要求每位员工
都要照顾它。如果对设备没有很好的保护，就会影响工作效率，甚至影响产品质量，影响客户的信誉。钻孔机，
特别是全自动钻孔机或高精度全自动钻孔机，需要定期维护和小问题，以避免在出现重大问题时损坏机器并影
响工作进度。减速电机被多轴自动钻孔机设备动力部分采用作为钻孔主轴的动力，有机身小、运转很平稳、噪
音低等等优点。

自动钻孔机是一种自动化水平较高的自动化专机，自动钻孔机能够根据设定的程序或是指令，自行完成整
个操作过程，让生产的质量和效率都得到很大程度的提升。自动钻孔机由加工工作台，旋转电机，振动电机，
加工东西头，气动设备，自动转盘，固定夹具等构成。一、根据加工的尺度大小，加工孔的数量，加工孔的尺
度，加工孔方位数据等制造固定夹具。把夹具和自动转盘紧固。二、发起机器，机器根据电脑指令和加工数据
一次性结束钻孔、钻孔、铣孔、通孔、盲孔、多孔、凹凸孔等加工程序。三、把需加工的资料固定在自动转盘
上。推荐阅读：不同类型的自动钻孔机的作用四、在控制电脑内设定好加工数据。五、一个孔加工完毕，自动
钻盘会根据设定的程序滚动必定视点，把下一个加工孔方位对准，重新开端加工。待整个转盘全部加工完毕，
一次加工流程就结束。在工作结束后，应关闭电源，移除电源，进行现场清理。深圳自动化打孔机

钻孔机床是一种采用多轴、多刀、多工序、多面加工方式进行加工的一种机床。深圳自动化打孔机
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1.激光直接打孔:  利用聚焦透镜直接打孔,孔大小,圆度取决激光光斑大小及圆度,孔的大小不易控制。只
能适合较小的孔。孔径0.005-0.3mm左右。打孔速度快。2.激光切割打孔:   采用XY运动平台来实现,孔内壁
光洁度较差,精度较差,打孔速度慢,可打大孔,多孔。3.工件旋转打孔:   孔内壁光洁度较好,圆度高,打孔速度
快,但只能打单一孔。可打孔径0.005mm及以上。适合圆形同轴零件打孔,可打角度孔。4.光束旋转打孔:  
打孔时工件不动,孔的大小由光束旋转器控制,打孔内壁光洁度较好,圆度高,打孔速度快,由XY运动平台来实现
位置定/位,可打多孔深圳自动化打孔机


